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на автореферат диссертации Бузориной Д.С, на тему «Исследование условий формирования 
шва и разработка методики расчета режимов дуговой сварки в защитных газах», 

представленной на соискание ученой степени кандидата технических наук

Повышение степени автоматизации сварки в среде заш,итных газов плавящимся элек­
тродом при сварке многопроходных швов ставит задачи разработки методов расчетов опти­
мальных режимов для получения качественных соединений при различных толщинах свари­
ваемого металла.

В связи с появление серийного отечественного и зарубежного оборудования, реали­
зующего современные программируемые алгоритмы изменения параметров сварочных ре­
жимов, настоящая работа представляется достаточно актуальной.

Автором поставлена цель разработать методику расчета параметров режима сварки, 
обеспечивающую заданную площадь сечения шва при минимально необходимым тепловло- 
жении в изделие.

Для достижения поставленной цели в работе проанализированы влияния угла скоса 
кромок, пoлoжcнPiя электрода, его вылета, с.'горости сварки t-i состава защитного газа на фор­
мирование сварочного валика. В результате на основании уравнений регрессии определены 
расчетные формулы зависимости теплового КПД и площади сечения наплавленного металла. 
Удовлетворительная сходимость теоретических и экспериментальных значений площади се­
чения наплавленного металла и теплового КПД процесса сварки позволили автору разрабо­
тать алгоритм расчета параметров сварки пристеночных валиков, так как именно в этом слу­
чае чаще всего возникают несплавления.

На основании полученных результатов автором проделана практическая работа по 
внедрению робототизированной установки, в алгоритм управления которой заложены расче­
ты по этому методу. Это позволило получить требуемую геометрию сварных швов при сни­
жении внутренних дефектов выявляемых УЗК на 15%.

По тексту автореферата возникают следующие вопросы и замечания.
1. Научная новизна в редакции автора полна многозначительных туманных формули­

ровок, из которых невозможно понять что же сделано автором конкретно и как это дополня­
ет известные сведения из предыдущих работ на эту тему.

2. То же можно сказать и о выводах работы: «... достаточную для практических це­
лей точность», «... добиться хороших экономических результатов». В технике принято опе­
рировать конкретными значениями.

Несмотря на замечания по автореферату, представленная на рецензирование диссерта­
ционная работа соответствует требованиям (П.9 «Положение о присуждении ученых степе­
ней»), предъявляемым к кандидатским диссертациям, а ее автор достоин присуждения ему 
ученой степени кандидата технических наук по специальности 05.02.10 «Сварка, родствен­
ные процессы и технологии».
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