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Для разработки технологии многопроходной сварки необходимы методи

ки, позволяющие рассчитывать оптимальные режимы сварки. Известные ме

тодики ограничены рамками некоторых типов сварных соединений и приме

нимы в основном для однопроходной сварки. Поэтому исследование условий 

формирования шва и разработка методики расчета режима многопроходной 

сварки являются актуальными.

В диссертационной работе Д.С. Бузориной создана методика расчета мно

гопроходной механизированной дуговой сварки плавящимся электродом в 

защитных газах с целью получения качественных сварных соединений из 

низкоуглеродистой стали толщиной 10-50 мм. Определены зависимости теп

лового КПД сварки и площади сечения валика от основных технологических 

параметров сварки. Разработанная методика экспериментально подтвержде

на.

По автореферату можно сделать следующие замечания:

1. Связь скорости подачи электродной проволоки и сварочного тока оп

ределяет коэффициент расплавления проволоки, который зависит от диамет

ра и вылета электрода. В уравнении (8) эта зависимость не учтена.

2. В работе используются различные размерности (мм и м, мин и час), что 

неудобно при расчетах. Отсутствуют размерности в формуле (5), рисунках 1, 

2 и 4. Нет определений коэффициента площади к, напряжения и.̂ ф.
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в  целом, судя по автореферату, диссертационная работа Бузориной Дарьи 

Сергеевны, выполненная на актуальную тему, обладает достаточной научной 

новизной и практической значимостью и отвечает всем требованиям, предъ

являемым к диссертациям на соискание ученой степени кандидата техниче

ских наук по специальности 05.02.10 «Сварка, родственные процессы и тех

нологии», а ее автор заслуживает присуждения искомой степени.
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